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Tek Kose Sifir Kaynak
Kontrol Cihazi

Genel Uyarilar

Ozellikler

% Besleme gerilimlerini kontrol etmeden cihazi
monte etmeyiniz, bagdlanti veya bakim yapmadan
enerjinin kesik oldugundan emin olunuz.

% Cihazi yiksek neme veya suya karsi
koruyunuz. Ani nem degisimlerinde, su
yogunlasmasina dikkat ediniz.

% Cihaz ¢ikislarina yUk baglanirken, teknik
bilgilerde verilen ¢ikis akimlarina dikkat ediniz.

% Ariza durumunda cihazi kesinlikle agmayiniz.

% Cok kolay kullanim.

% Saglam 6n panel, saglam mekanik yapi, kauguk
tuslar.

% Okunakl, anlasilir gosterge.

% Kompak yapi, kolay elektrik baglantisi.

% Basit tak/galistir yapi, ayar gerektirmeden
calisabilme ozelligi.

% Makinenin hareketlerini ve SSR sini gosteren
led gdstergeler.

Genel Tanimlamalar

% BUtun ara zamanlari ayarlayabilme 6zelligi.
% Kullanici icin ekstra eklenmis kullanim

8 NPN tranzistor valf ¢ikisi.

kolayliklari; Hazirda bekleme ve sifirlama
Ozellikleri. Istenirse kapatilabilir.

1 J tipi termik duyucu analog giris. % Elektriksel agir sartlarda galigsabilme imkani.
% Genig giris araliginda galisabilme.

%
%
% 2 kuru kontak dijital giris.
%

Sicaklik, set sicakligi, eritme ve yapistirma
zamanlari ile program no gostergeleri.
% 10 led gosterge ile makinenin valflerinin

durumlarini gosterilmesi.

Sicaklik kontroli.

% PID kontroli ile 1300 ile 2000W rezistanslarda
220 ile 250 derece arasinda +/- 1 derece hata ile

% Farkli renk ve 6n tasarim secgenekleri.

+ SSRrole ile PID kontrol. 1derece +/- hata ile

rezistans sicakhgi kontrolu.

Teknik Ozellikler

Elektriksel ozellikler

Besleme gerilimi

24 VDC

Besleme gerilimi arahgi

15-36VDC

Gig tuketimi

*0,5A IMax:2,1A  *:(valfler Harig)

Cikis Tipi / Akimi / Adet

NPN tranzistor / IOut: 0,8A Max. / 8 Adet

Giris Tipi / Akimi / Adet

Kuru kontak NPN giris / 5 - 20 mA/ 1 start + 1 stop

Analog Girig

J Tipi Termo eleman

Olgme Araligi

0-500°C

Kontrol Araligi

0 - 300°C veya 0 - 400°C parametrelerden ayarlamali

Cikis Kontrol / Kontrol Yontemi

PID / zaman oransal

Caligma sicakhigi

0-70°C

Ortam nem orani
Fiziksel ozellikler
Boyutlar

%25 ile %85 arasi yogusma olmadan

E: 75,0 x B: 142,0 x U: 87,0 mm (Klamens baglantilari olmadan)

Agirhk

300 gr

Pano agma boyutu

68,0 x 135,0 mm

Mukavva kutu boyutu

105 x 160 x 95 mm

Koli adedi

10 Adet
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((N)])smop Stop butonu basili oldugunda uyari igin yanip séner
(A PR5 Program modunun aktif oldugunu gosterir
SET Cihazin sicaklik ya da zaman degerlerinde degisiklik yapildigini gosterir
(& )oK Makinanin uygun isiya geldigini ve ¢alismaya hazir oldugunu gosterir
55R SSR nin devrede oldugunu gosterir
(O] 1 PRESS 1. presin devrede oldugunu gosterir. Devreye girince yanar, gikinca séner
(O] 2.PRESS 2. presin devrede oldugunu gdsterir. Devreye girince yanar, ¢ikinca soner
PLATE Tablanin devrede oldugunu gosterir. Devreye girince yanar, gikinca soner
AXE Lamanin devrede oldugunu gésterir. Devreye girince yanar, ¢ikinca séner
(N RESISTANCE Rezistansin devrede oldugunu gdsterir. Devreye girince yanar, ¢ikinca séner

Rezistansin sicakligini gosterir. (*] 57 ledi yanarken set degerini gosterir

Ayarlanan sicaklik degeriini gésterir

Eritme suresini gosterir. *)5t7 ledi yanarken ayarlanir. Calisirken geri dogru sayar. Sifirda islem tamamlanir

Kaynak siresini gosterir. *)5t7 ledi yanarken ayarlanir. Calisirken geri dogru sayar. Sifirda islem tamamlanir

Isttict tusu: Rezistans sicakligini ayarlamak igin kullanilir. &§ = tusuna basilir, A ve V tuslari ile deger ayarlanir

Eritme tusu: Eritme siiresini ayarlamak icin kullanilir. #/A tusuna basilir, A ve V¥ tuslari ile deger ayarlanir

Kaynak tusu: Kaynak siiresini ayarlamak icin kullanilir. #\ tusuna basilir, A ve ¥ tuslari ile deger ayarlanir

START A

Start tusu: Makinayi galistirmak icin kullanilir. ) 5t7 aktifken degeri artirir, A tusu gorevi yapar

STOP_ ¥V

Stop tusu: Makinayi durdurmak igin kullanilir. ) se7 aktifken degeri azaltir, ¥ tusu gorevi yapar

SET Degerlerinin Degistirilmesi

Fuar Modunda Calisma

Sicaklik degistirmek:

[& =] tusuna basilrr.

[ =] tusuna basiliyken ayni anda [START] tusuna
basilirsa makina fuar modunda galismaya baglar.
[STOP] tusuna basilincaya kadar makina ¢aligir.

[ A]ve[ VY] Tusuna basarak deger degistirilir.

[&==] tusuna basilir. islem tamamlanir.

Eritme zamanini degistirmek:

[ #N ] tusuna basilr.
[ A]ve [V ] Tusuna basarak deger degistirilir.

[ #N ] tusuna basilir. islem tamamlanir.

Kaynak zamanini degistirmek:

[\ ] tusuna basilir.
[A]ve[V¥] Tusuna basarak deger degistirilir.
[\ ] tusuna basilir. islem tamamlanur.

Program Parametrelerinin Degistirilmesi

[ 8= ] tusuna basiliyken ayni anda [ #N ] tusuna
basilirsa (! % ledi yanar. Ekranda SFr 01 00 yazisi
gérundr.

[ A]ve [ Y] Tusuna basarak sifre girilir.

Sifreyi onaylamak igin [ § = ] tusuna basilir.

Ekranda SFr 02 xx yazisi gorinr.

[ A]ve [ VY] Tusuna basarak ikinci sifre girilir.

Sifreyi onaylamak igin [ § =] tusuna bir kez basilinca
asagidaki parametrelere ulagilir.

[A] [ V] tuslar ile istenilen parametre degistirilir.

[ =] tusuna basildikga bir sonraki parametreye
ulasilhr.
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il 7 B W B I | Parametreler Ve Aciklamalari
2d- | | Pedal basilir. Lamanin girme siresidir. Tabla lamanin girmesini bekler. 1-99
cd- 2 | Tabla kapama zamani. Zaman dolmadan pedal aktif degildir. 1-99 10
2d- 3 | ikinciye Pedala basilinca 1. pres basar, zaman dolmadan pedal aktif degildir. 1-99 15
2d- 4 | Ugiincii Pedala basilinca 2. pres basar. Diger islemler artik otomatik devam eder. 1-99 20
cd- 5 | Tabla agma siiresi. Ayarlanan zaman kadar bekler. Ayarlanan siire sonunda lama gikar. 1-99 10
Zd- & | Lamanin gikma siiresi.Rezistans lamanin gikmasini bekler. 1-99 7
cd- 7 | Rezistansin girme siresi. Tabla rezistansin girmesini bekler. 1-99
2d- 8 | Tabla ka panma siresi. 1-99
Jd- 9 | Tabla agma siresi. 1-99
Zd- 10 | Rezistans gikma slresi 1-99 7
Zd- /! | Tabla ve Tabla2 kapanma zamani. 1-99

Sogutma zamani galigir

- I2 | Tablanin agma zamani. Bu zaman Kaynak zamani sonunda galigir. 1-99 3
E‘B’ i3 1. presin birakma zamani. Bu zaman Kaynak zamani sonunda galigir. 1-99 0
Zd- 14 | 2. presin birakma zamani. Bu zaman Kaynak zamani sonunda galisir. 1-99 2
E’EI- 15 | Tekrar devreye girmrk igin bekleme zamani. 1-99 1
- 15 Stopa basilinca ara zamanlar 1-99 1

Program Parametreleri

! 1 Sifre
F’r c 2. Sifre O - 99
Makina 6zel fonksiyon parametresi
0. Ayarlanan sete gelmeden calismaz.
1. Makine her zaman calismaya hazir
+
0. Stop NO kontak
2. Stop NC kontak
P 3 + 0-15 &
0. Makine iglemi bitirince durur
4. Makine islemi bitirince hazirda beklemeye gecger. Lama iner, tabla kapatip beklemeye geger
+
0. Max set degeri 300 C
8. Max set dageri 400 C
= istenilen 6zelliklerin rakamlari toplanarak bu alana yazilir
Pr H Yuvarlama sayisi. Sayi kadar alti veya Ustl Set noktasi gosterir. Dalgalanmalari énler 0-5 0
Pr 5 ADC ortalama sayisi. (degerle oynamak olumsuz neticelere yol agabilir) 0-7 5
Pr b ADC okuma araligi. (degerle oynamak olumsuz neticelere yol acabilir) 0-255 28
Pr 1 PID KP katsayisi. (degerle oynamak olumsuz neticelere yol agabilir) 0-255 110
Pr B PID KD katsayisi. (dederle oynamak olumsuz neticelere yol agabilir) 0 - 255 250
P 9 PID Kl katsayisi. (degerle oynamak olumsuz neticelere yol acabilir) 0-255 5
P10 PID ¢evrim zamani 0 - 255 2
Zaman Diagrami
zr-1 | zr-2 zr-3 Zr-4 {zr-5 {Zr-6 |Zr-7 |{zr-8 ERITME Zr-9 | 2r-10! Zr-11! pavnak
1 SURESI SURESI
0
1
Tabla2 0 Zr-12—-
1
Tabla 0
1
g 0
<4 1
X
O Lama 0
1
2.Pres 0 Zr-14
1.Pres Zr-13—~
1
& Stop 5.0
I
=5 1
[:3
‘® Pedal O
ZAMAN
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