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Pozisyon
Kontrol Karti

Genel Uyarilar Ozellikler

o Besleme gerilimlerini kontrol etmeden cihazi e Cok kolay kullanim.
monte etmeyiniz, baglanti veya bakim yapmadan e Lexan On panel, saglam mekanik yapi.
enerjinin kesik oldugundan emin olunuz. o Okunakli, anlasihir gosterge.

o Cihazi yiksek neme veya suya kars! o Kompak yapl, kolay elektrik baglantisi.

koruyunuz. Ani nem degisimlerinde, su
yogunlasmasina dikkat ediniz.

o Cihaz ¢ikislarina yUk baglanirken, teknik
bilgilerde verilen ¢ikis akimlarina dikkat ediniz.

e Ariza durumunda cihazi kesinlikle agmayiniz.

Kullanim Alanlari

¢ Rulo Sa¢ Kesme makinelerinde boy kesmede.

o Kumas Toplarindan boy kesmede.

e Cuval fabrikalarinda kumas topundan uygun
boyda guval kesmede.

o Bayrak imalatlinda kumastan uygun boy
bayrak kesmede.

e Kagit rulosundan uygun boyda kagit kesmede.

o Her turll boy kesme isleminde, istenilen
birimde malzeme kesmede kullanilabilir.

e Carpma, bolme ve nokta yeri kullanilarak,
gOstergeyi istenilen birim ve ¢dzindrlikte
gOsterebilme imkani. (mm, inc, cm, m gibi)

e Motor hiz kontrolU kullanarak hedefe hizli
gidip yavas yaklasarak hedef noktasini yiiksek
kesinlikte bulmasi.

e 4 Kuru kontok ¢ikisi.

o 1 Cift girigli Enkoder girisi.

e 2 kuru kontak dijital giris.

e 2 adet 6 haneli pozisyon ve set degeri
gostergeleri.

o 8 LED gosterge ile role durumlarinin
gOsterilmesi.

e 20 adet tus ile ¢ok kolay veri girisi, hizli
kullanim. Sicaklik kontrold.

Teknik Ozellikler
Elektriksel 6zellikler
Besleme gerilimi 220 VAC
Besleme gerilimi arahgi +/- %20
Gig tuketimi Max : 3,2 VA

Cikis Tipi / Akimi / Adet

Kuru kontak NO / IOut: 5A Max. / 4 Adet

Giris Tipi / Akimi / Adet

Kuru kontak NPN giris / 5 - 20 mA / 2 adet, Enkoder girisleri A/B

Gosrterge

6 hane aktif deger, &hane set degerini gésterme

Gosterge Goziinurliigi

000000, 00000.0, 0000.00 , 000.000 , 60.60000 formatinda istenilen birimde ayarlanabilme

Kontrol Araligi

0 - 300°C veya 0 - 400°C parametrelerden ayarlamali

Cikis Kontrol / Kontrol Yontemi

hedefe hizli gidip, yavaslayarak belirlenen kayma miktari kadar énceden durma

Calisma sicakligi 0-70°C

Ortam nem orani

%25 ile %85 arasi yogusma olmadan

Fiziksel ozellikler

Boyutlar E: 75,0 x B: 142,0 x U: 87,0 mm (Klamens baglantilari olmadan)

Agirlik 430 gr

Pano agma boyutu 68,0 x 135,0 mm

Mukavva kutu boyutu

105 x 160 x 95 mm

Koli adedi 10 Adet
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Tuslar Ve Acgiklamalari
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Geri ¢ikisinin aktif oldugunu gosterir

ileri cikiginin aktif oldugunu gésterir

Yavas gikisinin aktif oldugunu gésterir. ileri veya geri gikisinin yavaglamasini saglar

Sistemin pozisyonda oldugunu gosterir. Bu ¢ikis ayni zamanda mekanik fren igin de kullanilabilir

Enkoderi okumada veya sistemle ilgili bir hata oldugunda aktif olur. Reset tusu silemezse enerjiyi kesmek gerekir.

Pozisyonu ayarlanan sinirlar iginde degilse aktif olur. Reset tusuna basildiginda veya tekrar start verildiginde silinir.

Aktif pozisyon degerini gosterir. Program modunda parametre adini yazar.

Set dederini gosterir. program modunda parametre degerini gosterir.

Tuslari, manuel olarak ileri, geri ve hizli, yavas hareket etmeyi saglar.

Sayisal veri girisi sirasinda veriyi sifirlamaya yarar.

Okunan degeri sifirlar, galisma aninda STOP, program modunda parametrelerden ¢ikmak icin kullanilir.

Calismaya baslamak igin kullanilir. Program modunda verileri girmek igin kullanilir.

Program moduna girmek i¢in kullanilir.

Program modunda, program parametrelerini segmek igin kullanilir.

Program modunda, program parametrelerinin sayisal degerlerini girmek icin kullanilir.

Manuel Hareketler

Fuar Modunda Calisma

e Cihazin lizerinde bulunan [« (] [>] [2] tuglarina basilarak
cihaz istenilen dlglye yavas veya hizli géturulebilir.

Hedef Verilerek Hareketler

Cihazin istenilen hedefe otomatik olarak gitmesi igin;
o Sayisal klavyeden herhangi bir tusa basilir. Ekranda
“HEDEF’ yazisi gikar. Deger yazilir.

. “Enter / Start” tusuna basilarak hareket baglatilir.
o Eger & “Esc/ Stop” tusuna basilirsa, sistem hareket
etmez. Normal moda doner.

e durdurmak icin & “Esc / Stop” tusuna basilabilir.

o [ISITICI] tusuna basiliyken ayni anda [START]
tusuna basilirsa makina fuar modunda ¢alismaya baslar.
e [STOP] tusuna basilincaya kadar makina calisir.

Program Parametrelerinin Degistiriimesi

e [ISITICI] tusuna basiliyken ayni anda [ERITME]
tusuna basilirsa (*! & ledi yanar. Ekranda SFr 01 yazisi
gorundr.

[ A]ve [V ] Tusuna basarak sifre girilir.

Sifreyi onaylamak igin [ISITICI] tusuna basilir.
Ekranda SFr 02 xx yazisi géranur.

[ A]ve [V ] Tusuna basarak ikinci sifre girilir.

o Sifreyi onaylamak igin isitici tusuna bir kez basilinca
asagidaki parametrelere ulagilir.

o Ok tuglari ile istenilen parametre degistirilir. Isitici
tusuna basildikca bir sonraki parametreye ulasilr.
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Aciklama Aralik Deger
ZR-01 Pedal basilir Za 01 zamani lamanin girme suresidir. 1-9.9sn 1.0 sn
ZR-02 | Tabla sikma zamani. Siire dolmadan pedal basilsa da aktif degildir. 1-99sn 1.0 sn
ZR-03 Pedala basilinca 1. pres basar, zaman dolmadan pedal aktif olmaz. 1-9.9sn 1.0 sn
ZR-04 Pedal tekrar basilinca 2. pres basar. Diger islemler artik otomatik devam eder. 1-99sn 1.0 sn
ZR-05 Tabla agma suresi. Ayarlanan zaman kadar bekler. 1-9.9sn 1.0 sn
ZR-06 Lamanin gikma siresi. 1-9.9sn 1.0sn
ZR-07 Rezistansin girme siresi. 1-9.9sn 1.0 sn
ZR-08 | Tabla sikma siiresi. 1-9.9sn 1.5 sn
Eritme zamani calisir.
ZR-009 | Tabla agma siiresi. 1-9.9sn 1.0 sn
ZR-10 Rezistans gikma slresi 1-99sn 1.0sn
ZR-11 Tabla sikma zaman!. 1-9.9sn 1.0 sn
Sogutma zamani caligir
ZR-12 1. presin birakma zamani 1-99sn 0sn
ZR-13 2. presin birakma zamani 1-9.9sn 0sn
ZR-1H Tablanin agma zamani 1-9.9sn 0sn
ZR-15 Stopa baslilinca ara zamanlar 1-9.9sn 1.5sn
Program Parametreleri
PR-1 1 Sifre 0-99 1
PR-C 2. Sifre 0-99 1
PR-3 Bos.(Ayriimis alan) 0-99 0
Makina 6zel fonksiyon parametresi
0. Ayarlanan sete gelmeden calismaz.
1. Makine her zaman calismaya hazir
+
0. Stop NO kontak
2. Stop NC kontak
PRY |+ 0-15 12
0. Makine islemi bitirince durur
4. Makine iglemi bitirince hazirda beklemeye gecer. Lama iner, tabla kapatip beklemeye gecer
+
0. Max set degeri 300 C
8. Max set dagderi 400 C
= istenilen 6zelliklerin rakamlari toplanarak bu alana yazilir
PR-5 Yuvarlama sayisi. Sayi kadar alti veya Ustl Set noktasi gosterir. Dalgalanmalari énler 0-5 5
PR-G ADC ortalama sayisi. (degerle oynamak olumsuz neticelere yol agabilir) 0-7 5
PR-1 ADC okuma araligi. (dederle oynamak olumsuz neticelere yol agabilir) 0-255 28
PR-8 PID KP katsayisl. (degerle oynamak olumsuz neticelere yol agabilir) 0-255 110
PR-8 PID KD katsayisi. (degerle oynamak olumsuz neticelere yol agabilir) 0-255 250
PR-10 PID Kl katsayisli. (degerle oynamak olumsuz neticelere yol acabilir) 0-255 8
PR-11 PID gevrim zamani 0-255 2
Zaman Diagrami
Zr-1 | Zr-2 zZr-3 Zr-4 {Zr-5 [Zr-6 {Zr-7 {Zr-8 EI}iTMI“. zr-9 | Zr-10{ Zr-11 YQPIS'?‘IRMA zr-12; Zr-13{ zr-14
1 SURESI SURESI
0
1
g Tabla 0
o 1
E Lama 0
1
2.Pres 0
1.Pres
1
& Stop 5.0
& 1
4
8 Pedal O
ZAMAN
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