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Koése Temizleme Makinasi
Kontrol Kart

Genel Uyarilar

Ozellikler

% Besleme gerilimlerini kontrol etmeden cihazi
monte etmeyiniz, baglanti veya bakim yapmadan
enerjinin kesik oldugundan emin olunuz.

% Cihazi yiksek neme veya suya karsi
koruyunuz. Ani nem degisimlerinde, su
yogunlasmasina dikkat ediniz.

% Cihaz ¢ikislarina ylUk baglanirken, teknik
bilgilerde verilen ¢ikis akimlarina dikkat ediniz.

% Arniza durumunda cihazi kesinlikle agmayiniz.

Genel Tanimlamalar

% 8 NPN tranzistor valf ¢ikisi.

* 9 kuru kontak dijital girig; start, stop ve kazima
geri donusu, 4 adet bigak secimi butonu, 2 adet
c¢alisma modu sec¢imi anahtari.

% 1 zaman gostergesi. Her igslemin suresini geri
dogdru sayar. Kalan sire gorundar.

%« 13 led gOsterge ile makinenin valflerinin
durumlarini ve bigak segimlerinin gosterilmesi.

%« Her bigak i¢in bir buton. 2 mod segimi.

% Cok kolay kullanim.

* Saglam 6n panel, saglam mekanik yapi, kauguk
tuslar.

% Okunakl, anlasilir gosterge.

% Kompak yapi, kolay elektrik baglantisi.

% Basit tak/galistir yapi, ayar gerektirmeden
calisabilme ozelligi.

% Makinenin hareketlerini gosteren ledler.

% BUtln ara zamanlari ayarlayabilme 6zelligi.
* Cok kolay bigak sec¢imi. Her bigak igin bir
buton.

% Farkli renk ve 6n tasarim segenekleri.

% Firmaya 6zel 6n panel secenekleri.

Teknik Ozellikler

Elektriksel ozellikler

Besleme gerilimi 24 VDC

Besleme gerilimi araligi 15-36VDC

Giug tuketimi

*0,5A IMax:1,8A  *(valfler Harig)

Cikis Tipi / Akimi / Adet

NPN tranzistor / IOut: 0,8A Max. / 8 Adet

Girig Tipi / Akimi / Adet

Kuru kontak NPN giris / 5 - 20 mA/ 1 start + 1 stop + 1 Switch + 4 bigak secimi + 2 ¢calisma modu

Bicak Segimleri

Bigak secgim butonu ile

islem Segimi

Anahtar ile, Kazima, kertme ve full her ikiside ayni anda ¢aligir.

Calisma sicakhgi

0-70°C

Ortam nem orani

%25 ile %85 aras| yogusma olmadan

Fiziksel ozellikler

Boyutlar

E: 75,0 x B: 142,0 x U: 87,0 mm (Klamens baglantilari olmadan)

Agirhk

300 gr

Pano agma boyutu

68,0 x 135,0 mm

Mukavva kutu boyutu

105 x 160 x 95 mm

Koli adedi

10 Adet
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KT-080LC Boyut Oigiileri
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Bigcak Durumuna Gore Panel Segenekleri

Montaj Boslugunun Olgileri
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Makinanin Kullaniimasi
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Parametrelerin ayarlanmasi

Bigak secgimini yapmak: istenilen Bicak butonuna
basarak Bigcak secme islemi yapilir.

islem Segimini yapmak: islem segme anahtarindan
kazi, kert ve full igslemlerinden istenilen segilir.

Not: Bigcak secimi ve islem secimi sadece makina stop
konumunda iken yapilabilir.

[PROG] tusuna basilir. ON ledi séner SET ledi yanar

A V tuslari ile sifre girilip <€ tusuna basilir.

A V tuslari ile parametreler gosterilir.

< tusuna basilirsa secilen parametre degeri ekrana
elir.
« A V tuslari ile deger degistirilir.
% <€ tusuna basilirsa yeni deger kabu edilir. ESC ile eski
deger korunur.
% Parametreler gosterilirken ESC tusuna basilirsa SET
ledi séner ON ledi yanar, normal ekrana donulmis
olunur.

«Q % * * %
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,"/, ,’-UB_:'/_ Tuslar Ve Acgiklamalari

(on) on Makinanin normal galistigini gosteri

PRG Program modunun aktif oldugunu gosterir

(=) KAz Sadece ylizey temizleme modunda galistigini gosterir

KERT Sadece Kertme iglemi yapilacagini gosterir
(@2 FULL Kazima ve kerme yapilacagini gosterir
STOP Stop butonu basili oldugunda uyari igin yanip séner
SWC Kazima svici basili

(Li])PRES Pres gikigini gosterir

(o] KAz Kazima ¢ikisini gosterir

(@~ KERT Kertme c¢ikisini gosterir

(@ ] mor Motor cikisini gdsterir
(121 3])H4) Bigaklar gésterir
(][> Segili olan bigagi gésterir
HEE Zamani gosterir. ()7 ledi yanarken zamanlari ayarlamada kullanilir
1-2-3-4 BICAK Bigak segim tuslar
PROG Program moduna girmek igin kullanihr
START Makinayi calistirmak icin kullanilir
STOP Acil bir durumda makinayi durdurmak igin kullanihr
KAZI Sadece 2 bigakli modelde kazima islemine gegmek igin kullanilir
KERT Sadece 2 bigakli modelde kerme islemine gegmek igin kullanihr
FULL Sadece 2 bigakli modelde full islemine gegmek igin kullanihr
AV Program modunda mentde gezinmek, degeri degdistirmek icin kullanilr
ESC Program modunda mentiden gikmak, degeri degistirmemek igin kullanilir
<« Program modunda menuyu segmek, degeri degisikligini onaylamak icin kullanilir

Parametreler Ve Agiklamalari

Aciklama Aralik Deger
SFr Sifre degeridir. 0 girilirse, parametrelere sifresiz giris saglanir, sifre iptal olur. 0.0-99.9 0.1
(=1 Kose sviclerine basilinca FARE nin ileri gitmesi igin gereken zaman. PRES in bekleme zamani.| 0.1 -99.9 sn 0.5sn
-2 PRES in sikmasi igin gereken zaman. KAZIMA nin bekleme zamani. 0.1-99.9 sn 1.0sn
t-3 KAZIMA nin gitme siresi. Svicten kurtulunca slire baslar. Bitince kazimalar geri doner. Svice basar,| 0.1 -99.9 sn 4.0sn
-y K1 veya K2 devreye girmesi. Motor devrini almasi i¢in gereken zaman. 0.1-99.9 sn 1.0 sn
t-5 Motorun ileri gitme zamani. 0.1-99.9 sn 11.5sn
t-b Motorun geri gitme baglamasi zamani. bu zaman kadar bekletilip K1 veya K2 kapatilabilir. 0.1-99.9 sn 1.5sn
£-7 Motorun durmasi igin gereken zaman. Bu zamandan sonra FARE nin geri donmesi baglar. 0.1-99.9 sn 1.0 sn
t-8 FARE nin geri donme zamani. PRES in bekleme zamani. 0.1-99.9 sn 1.0 sn
£-9 PRES in birakma zamani. 0.1-99.9 sn 1.0 sn
tig Stop basilinca emniyet igin gereken ara zamanlar. 0.1-99.9 sn 1.0 sn
oFS 0: NO Stop Gift Motorlu, 1:NC Stop Cift Motorlu, 2: NO Stop Tek Motorlu, 3: NC Stop Tek Motorlu 0.0-0.3 0.3
£S5k Fuar modu, makina segilen bicak ve modda hareket eder. 16 yazip enter basinca ¢aligir. Stop basilinca durur.| 0.1 - 99.9 0.0
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