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Yatay Pres Ve Boru Biikme
Makinasi Kontrol Unitesi

Genel Uyarilar

Ozellikler

= Besleme gerilimlerini kontrol etmeden cihazi
monte etmeyiniz, bagdlanti veya bakim yapmadan
enerjinin kesik oldugundan emin olunuz.

= Cihazi yiksek neme veya suya kars! koruyunuz.
Ani nem degisimlerinde, su yogunlasmasina dikkat
ediniz.

= Cihaz ¢ikislarina yUk baglanirken, teknik
bilgilerde verilen ¢ikis akimlarina dikkat ediniz.

= Ariza durumunda cihazi kesinlikle agmayiniz.

Genel Tanimlamalar

= 4 PNP tranzistor valf ¢ikisi.

= 10 PNP kuru kontak dijital giris.

= 1 Adet A/B Puls girisli enkoder girisi.

= 3 Adet 4 haneli okunakh LED display.

= 18 Adet LED gdsterge ile giris ve ¢ikislarin
gOsterilmesi.

= 4 Adet Tus ile rahat programlama ve kullanim.

= Otomatik ve Manuel calisma modlari ile farkli iki
kullanim sekli.

= Cok kolay kullanim.

= Saglam 6n panel, saglam mekanik yapi, kauguk
tuslar.

= Okunakli, anlasilir gosterge.

= Kompak yapi, kolay elektrik baglantisi.

= iki ayri Mod ile iki farkli galisma sistemi

= Basit tak/calistir yapi, ayar gerektirmeden
calisabilme 6zelligi.

= Makinenin tim hareketlerini gosteren LED
gOstergeler.

= Makinenin tim girislerini ve hatalarini gosteren
LED gdstergeler.

= Manuel ve Otomatik modda birbirinden bagimsiz
SET degerleri.

= Otomatik iki noktadan kolay kalibrasyon
yapabilme imkani.

= Carpma ve bdlme parametrelerini girerek
kalibrasyon yapilabilme imkani.

= Kalibrasyon gerektirmeden makinanin baslangic
noktasinin ayarlanmasi.

Teknik Ozellikler
Elektriksel 6zellikler
Besleme gerilimi 24 VDC
Besleme gerilimi arahgi 15-36VDC

Gig tuketimi

*0,5A IMax:1,5A  *:(valfler Harig)

Cikis Tipi / Akimi / Adet

PNP tranzistor / IOut: 5 A Max. / 4 Adet

Giris Tipi / Akimi / Adet

Kuru kontak PNP giris / 5 - 20 mA/ 10 adet

Enkoder Girisi

A/ B Puls 2 adet

Enkoder Beslemesi

12VDC veya 24 VDC Siparigle beraber belirtilecek.

Kontrol Araligi

SET1 ve SET2 igin 0,00 - 9999 araliginda

Cozinirluk

Secilebilir nokta kaydirmali

Caligma sicakhigi

0-70°C

Ortam nem orani
Fiziksel ozellikler

%25 ile %85 arasi yogusma olmadan

Boyutlar E: 97,0 x B: 97,0 x U: 70,0 mm (Klamens baglantilari olmadan)
Agirhk 230 gr

Pano agma boyutu 90,0 x 90,0 mm

Mukavva kutu boyutu 105 x 115 x 95 mm

Koli adedi 10 Adet
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SET1 SET2 RESET PROG
Makinanin otomatik modda calismakta oldugunu goésterir. Anahtar otomatik mod konumunda.
(7ArY) Makinanin manuel modda ¢alismakta oldugunu goésterir. Anahtar manuel mod konumunda.
Program modunda parametre degisikligi yapilabilir. sifrenin dogru oldugunu gosterir.
Program modunun aktif oldugunu gosterir
(=) Geri valfinin gekili oldugunu gosterir. Geri valfi aktif.
= ileri valfinin gekili oldugunu gésterir. lleri valfi aktif.
Stop butonu basili oldugunda uyari igin yanip séner
Hidrolik motorunun devrede oldugunu gosterir. Hidrolik kontaktoru cekili.
Sol pedal girisi aktif. Sol pedala basiliyor.
Sag pedal girisi aktif. Sag pedala basiliyor.
Hidrolik start girisi aktif. Hidrolik Start butonuna basiliyor.
Hidrolik stop girisi aktif. Hidrolik Stop butonuna basiliyor.
§! Makina kapagi acgik hatasi. Kapak svici aktif. Kapak svici kullaniimiyorsa bu giris +24V ile kdprilenmelidir.
Makina pozisyon hatas!. Hatali kalibrasyon yapilirsa, yanlis carpma veya bélme degeri girilirse veya cihazin okuma hizindan yiiksek veya zuk puls gelirse bu hata aktif olur.
Termik atik hatasi. Motor asiri akim gekiyor olabilir. Termik kullaniimiyorsa bu giris +24V ile kdprilenmelidir.
Faz sirasi veya faz eksik hatasi. Faz sirasi rolesi kullaniimiyorsa bu girig +24V ile koprulenmelidir.
Ekranda gorulen de@erin parametre degeri oldugunu gosterir.
et | 1287 Enkoder pozisyonunu gdsterir.
st 87 Otomatik ve manuel konumunda Set-1 degerini gosterir.
serf 287 Otomatik ve manuel konumunda Set-2 degerini gosterir.
v/ SET1 Otomatik veya manuel Set1 parametresine giris yapmak icin kullanilir. Parametre girisinde arttirma tusudur.
A/SET2 Otomatik veya manuel Set2 parametresine giris yapmak icin kullanilir. Parametre girisinde arttirma tusudur.
Esc/RESET Reset butonu gostergeyi sifirlayip preset degerini yiiklemek icin kullanilir. Parametre modunda da kayit yapmadan ¢ikma tugudur.
~—/PROG Programlama moduna girmek icin kullanilir. parametre modunda degeri onaylama tusudur.
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Aciklama

Parametreler Ve Agiklamalari

I

OuR lleri ydnde valfin set degerinden ne kadar énce kapatilacagini belirler. 1-99sn 1.5sn
OURG Geri yonde valfin set degerinden ne kadar 6nce kapatilacagini belirler. 1-9.9sn 1.0 sn
B0L Enkoder bdélen katsayisi. Kalibrasyon sonucu otomatik olarak belirlenir. 1-9.9sn 1.5sn
ARP Enkoder garpan katsayisi. otomatik kalibrasyon yapmadan énce 100 veya 1000 olarak 1-9.9sn 2.0sn
ayarlanirsa sonug daha bagarili olur. 1-99sn 1.0 sn
NG Ondalik ayiricisinin hangi hanede olacagini belirler. 1-9.9sn 0.7 sn
i Girilebilecek en kigik 6lglyi belirler. 1-9.9sn 1.0 sn
MAax Girilebilecek en bilyiik 6lglyi belirler. 1-9.9sn 1.5 sn
OFF5 Makina pozisyon hatasi vermemesi i¢in g6z ardi edilecek 6lgu.
) S_if_r(_e. ma_kine_ parametrelerine ulasmak ve degistirmek, makineyi sifilamak igin gerekli. «0» 1-9.9sn 1.5sn
girilirse sifre iptal olur. 1-99sn 1.0sn
CALT 1. Kalibrasyon degeri. Sadece CAL1 onayladiktan sonra CAL2 gorindir. 1-9.9sn 1.0 sn
CALZ 2. Kalibrasyon degeri. Sadece CAL1 onayladiktan sonra CAL2 goérundir.

SET Degerlerinin Degistirilmesi

Kalibrasyonun Yapilmasi

o Set-1 degerini degistirmek:

Set 1 degeri oto ve man modu igin birbirinden
bagimsizdir. Her iki set degeri de sifre girmeden
degistirilebilir. isleme baslamak igin:

1. [Set1] Tusuna basilir. Ust ekranda SET-1 yazisi
gorinur. Ortadaki ekranda set degeri gorundr. altaki
displayda degimekte olan degder gorulir.

2. [ A] ve [ V] tusuyla deder ayarlanir.

3. Onaylamak igin [«] tusuna basilir.

4. Vazgecmek icin [Esc] tusuna basilir.

o Set-2 degerini degistirmek:
[Set2] tusuna basilir. Set-1 ayarlamasinin aynisi.
yukaridaki islem sirasi takip edilir.

Not : Makinanin dogru sekilde calisabilmesi icin, Set-1
degeri her zaman Set-2 degderinden kiglk olmalidir.

Makinanin Sifirlanmasi

o Makinayi istenilen konumda sifirlamak icin, dncelikle
hidrolik motoru caligtirilir.

o [RESET] tusuna basilir. Ust ekranda reset yazisi
gorundr.

o Sol ve sag pedallara basilarak makina sifirlamak
istenilen pozisyona getirilir.

o [A]ve[V]Tusuna basarak sifre girilir.

o Onaylamak igin [«] tusuna basilarak sififama
islemi gerceklestirilir.

o Vazgecmek igin [Esc] tusuna basihr.

Program Parametrelerinin Degistirilmesi

o [PROG] tusuna basilir. Ekranda Sifre yazisi géranur.
o [A]ve[V]Tusuna basarak sifre girilir. Onaylamak
icin [«] tusuna basilir.

o Ust ekranda parametre adi ikinci ekranda mevcut
degeri, altaki ekranda ise degistirilen parametre gérindar.
o [«] tusuna basilarak degistiriimek istenilen
parametre segilir.

[A]ve [V ] Tusuna basarak deger degistirilir.
Onaylamak igin [«] tusuna basilir.

Vazgecmek igin [Esc] tusuna basilr.

Program modundan ¢ikmak icin [Esc] tusuna basilir.

[m]

0o oo

o Kalibrasyona baglamadan énce hidrolik start
butonuna basilarak hidrolik motoru galigtirilir.

o [PROG] tusuna basilir. Ekranda Sifre yazisi gorunir.
o [A]ve[V]Tusuna basarak sifre girilir. Onaylamak
icin [«—] tusuna basilir.

o [V ] Tusuna basarak [Cal1] parametresine ulasilir.

o Ekranda [Cal1] parametresi goriiniirken sag ve sol
pedallara basarak makinanin pozisyonunu ayarlanir.
[«] tusuna basilarak parametre segilir.

[A]ve [V ] Tusuna basarak [Cal1] deger degistirilir.
Onaylamak igin [«] tusuna basilr.

Ekranda [Cal2] yazisi gorindr.

Sag ve sol pedallara basarak makinanin pozisyonunu
ayarlanir.

o [«] tusuna basilarak parametre segilir.

o [A]ve[VY]Tusuna basarak [Cal2] deger degistirilir.

o Onaylamak igin [«] tusuna basilr.
a
a

o O 5 R

Kalibrasyon islemi tamamlanmis olur.
Kalibrasyon isleminden sonra mutlaka makina
sifilanmalidir.

Not :

o Makina kalibrasyon islemine vaya sifilama ilemine
baslamadan, hidrolik motorunu caligtirin.

o Makinanin dogru sekilde galismasi, kalibrasyon
islemindeki dlgimlerin hassasligina baglidir.

o Daha basarili bir sonug i¢cin makina kalibrasyon
yapmadan Once [¢arpan] parametresini 100 vaya 1000
yapmakta fayda vardir.

o Kalibrasyon igleminden sonra makinayi kullanmadan
mutlaka makina sifilanmalidir.

o Lineer cetvelle galisan makinalarda kalibrasyon
islemi yapmaya gerek olmayabilir. sadece carpan ve
bdlen parametrelerine deger girmek yeterlidir.
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