
VoÇok kolay kullaným.
VoSaðlam ön panel, saðlam mekanik yapý, kauçuk 
tuþlar.
VoOkunaklý, anlaþýlýr gösterge.
VoKompak yapý, kolay elektrik baðlantýsý.
VoÝki ayrý Mod ile iki farklý çalýþma sistemi
VoBasit tak/çalýþtýr yapý, ayar gerektirmeden 
çalýþabilme özelliði.
Vo

Vo

VoManuel ve Otomatik modda birbirinden baðýmsýz 
SET degerleri.
VoOtomatik iki noktadan kolay kalibrasyon 
yapabilme imkaný.
VoÇarpma ve bölme parametrelerini girerek 
kalibrasyon yapýlabilme imkaný.
VoKalibrasyon gerektirmeden makinanýn baþlangýç 
noktasýnýn ayarlanmasý.

Makinenin tüm hareketlerini gösteren LED 
göstergeler.

Makinenin tüm giriþlerini ve hatalarýný gösteren 
LED göstergeler.
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VoBesleme gerilimlerini kontrol etmeden cihazý 
monte etmeyiniz, baðlantý veya bakým yapmadan 
enerjinin kesik olduðundan emin olunuz.
 

VoCihazý yüksek neme veya suya karþý koruyunuz. 
Ani nem deðiþimlerinde, su yoðunlaþmasýna dikkat 
ediniz.
 

VoCihaz çýkýþlarýna yük baðlanýrken, teknik 
bilgilerde verilen çýkýþ akýmlarýna dikkat ediniz.
VoArýza durumunda cihazý kesinlikle açmayýnýz.

Genel Uyarýlar Özellikler

V 4 PNP tranzistör valf çýkýþý. 

V 10 PNP kuru kontak dijital giriþ.
 

V 1 Adet A/B Puls giriþli enkoder giriþi.
V 3 Adet 4 haneli okunaklý LED display.
V 18 Adet LED gösterge ile giriþ ve çýkýþlarýn 
gösterilmesi.
V 4 Adet Tuþ ile rahat programlama ve kullaným. 
V Otomatik ve Manuel çalýþma modlarý ile farklý iki 
kullaným þekli.

Genel Tanýmlamalar

Teknik Özellikler

Elektriksel özellikler

Fiziksel özellikler

Besleme gerilimi

Boyutlar

24 VDC

E: 97,0 x B: 97,0 x U: 70,0 mm (Klamens baðlantýlarý olmadan)  

230 gr

90,0 x 90,0 mm

PNP tranzistör / IOut: 5 A Max. / 4 Adet

105 x 115 x 95 mm

Kuru kontak PNP giriþ / 5 - 20 mA / 10 adet

10 Adet

A / B Puls 2 adet

Secilebilir nokta kaydýrmalý
 o0 - 70 C

12VDC veya 24 VDC Þipariþle beraber belirtilecek.

SET1 ve SET2 için 0,00 - 9999 aralýðýnda

%25 ile %85 arasý yoðuþma olmadan

15 - 36VDC

*0,5A   IMax : 1,5A      *:(valfler Hariç)

Besleme gerilimi aralýðý

Aðýrlýk

Güç tüketimi

Pano açma boyutu

Çýkýþ Tipi / Akýmý / Adet

Mukavva kutu boyutu

Giriþ Tipi / Akýmý / Adet

Koli adedi

Enkoder Giriþi

Enkoder Beslemesi

Kontrol Aralýðý

Çözünürlük

Çalýþma sýcaklýðý

Ortam nem oraný

Grouptechnic
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Boyut Ölçüleri
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BB-02 Arka Etiket
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Makinanýn otomatik modda çalýþmakta olduðunu gösterir. Anahtar otomatik mod konumunda.

Makinanýn manuel modda çalýþmakta olduðunu gösterir. Anahtar manuel mod konumunda.

Stop butonu basýlý olduðunda uyarý için yanýp söner

Program modunun aktif olduðunu gösterir

Program modunda parametre deðiþikliði yapýlabilir. þifrenin doðru olduðunu gösterir.

Geri valfinin çekili olduðunu gösterir. Geri valfi aktif.

Ýleri valfinin çekili olduðunu gösterir. Ýleri valfi aktif.

Hidrolik motorunun devrede olduðunu gösterir. Hidrolik kontaktörü çekili.

Sol pedal giriþi aktif. Sol pedala basýlýyor.

Sag pedal giriþi aktif. Sag pedala basýlýyor.

Hidrolik start giriþi aktif. Hidrolik Start butonuna basýlýyor.

Hidrolik stop giriþi aktif. Hidrolik Stop butonuna basýlýyor.

Makina kapaðý açýk hatasý. Kapak svici aktif. Kapak svici kullanýlmýyorsa bu giriþ +24V ile köprülenmelidir.

Makina pozisyon hatasý. Hatalý kalibrasyon yapýlýrsa, yanlýþ çarpma veya bölme deðeri girilirse veya cihazýn okuma hýzýndan yüksek veya zuk puls gelirse bu hata aktif olur.

Termik atýk hatasý. Motor aþýrý akým çekiyor olabilir. Termik kullanýlmýyorsa bu giriþ +24V ile köprülenmelidir.

Faz sýrasý veya faz eksik hatasý. Faz sýrasý rolesi  kullanýlmýyorsa bu giriþ +24V ile köprülenmelidir.

Ekranda görülen deðerin parametre deðeri olduðunu gösterir.

Enkoder pozisyonunu gösterir. 

Otomatik ve manuel konumunda Set-1 deðerini gösterir.

Otomatik ve manuel konumunda Set-2 deðerini gösterir.

Otomatik veya manuel Set1 parametresine giriþ yapmak için kullanýlýr. Parametre giriþinde arttýrma tuþudur.

Otomatik veya manuel Set2 parametresine giriþ yapmak için kullanýlýr. Parametre giriþinde arttýrma tuþudur.

Reset butonu göstergeyi sýfýrlayýp preset deðerini yüklemek için kullanýlýr. Parametre modunda da kayýt yapmadan çýkma tuþudur. 

Programlama moduna girmek için kullanýlýr. parametre modunda deðeri onaylama tuþudur.

Tuþlar Ve AçýklamalarýBB-02
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1  
   Set 1 deðeri oto ve man modu için birbirinden 
baðýmsýzdýr. Her iki set deðeri de þifre girmeden 
deðiþtirilebilir. iþleme baþlamak için:

   1. [Set1] Tuþuna basýlýr. Üst ekranda SET-1 yazýsý 
görünür. Ortadaki ekranda set deðeri görünür. altaki 
displayda deðimekte olan deðer görülür.
   2. [  ] ve [  ] tuþuyla deðer ayarlanýr.
   3. Onaylamak için [ ] tuþuna basýlýr.
   4. Vazgeçmek için [Esc] tuþuna basýlýr.

1  
   [Set2] tuþuna basýlýr. Set-1 ayarlamasýnýn aynýsý. 
yukarýdaki iþlem sýrasý takip edilir.

Set-1 deðerini deðiþtirmek:

Set-2 deðerini deðiþtirmek:

Not : Makinanýn doðru þekilde çalýþabilmesi için, Set-1 
deðeri her zaman Set-2 deðerinden küçük olmalýdýr. 

SET Deðerlerinin Deðiþtirilmesi Kalibrasyonun Yapýlmasý

1 Kalibrasyona baþlamadan önce hidrolik start 
butonuna basýlarak hidrolik motoru çalýþtýrýlýr.
1 [PROG] tuþuna basýlýr. Ekranda Sifre yazýsý görünür.
1 [  ] ve [  ] Tuþuna basarak þifre girilir. Onaylamak 
için  [ ] tuþuna basýlýr.
1 [  ] Tuþuna basarak [Cal1] parametresine ulaþýlýr. 
1 Ekranda [Cal1] parametresi görünürken sað ve sol 
pedallara basarak makinanýn pozisyonunu ayarlanýr. 
1 [ ] tuþuna basýlarak parametre seçilir.
1 [  ] ve [  ] Tuþuna basarak [Cal1] deðer deðiþtirilir.
1 Onaylamak için [ ] tuþuna basýlýr.
1 Ekranda [Cal2] yazýsý görünür.
1 Sað ve sol pedallara basarak makinanýn pozisyonunu 
ayarlanýr. 
1 [ ] tuþuna basýlarak parametre seçilir.
1 [  ] ve [  ] Tuþuna basarak [Cal2] deðer deðiþtirilir.
1 Onaylamak için [ ] tuþuna basýlýr.
1 Kalibrasyon iþlemi tamamlanmýþ olur.
1 Kalibrasyon iþleminden sonra mutlaka makina 
sýfýrlanmalýdýr.

1 

1 

1 

1 

1 

Not : 

Makina kalibrasyon iþlemine vaya sýfýrlama ilemine 
baþlamadan, hidrolik motorunu çalýþtýrýn.

Makinanýn doðru þekilde çalýþmasý, kalibrasyon 
iþlemindeki ölçümlerin hassaslýðýna baðlýdýr.

Daha baþarýlý bir sonuç için makina kalibrasyon 
yapmadan önce [çarpan] parametresini 100 vaya 1000 
yapmakta fayda vardýr.

Kalibrasyon iþleminden sonra makinayý kullanmadan 
mutlaka makina sýfýrlanmalýdýr.

Lineer cetvelle çalýþan makinalarda kalibrasyon 
iþlemi yapmaya gerek olmayabilir. sadece çarpan ve 
bölen parametrelerine deðer girmek yeterlidir.  

bb-02    Yatay Pres Boru Bükme

Parametreler Ve Açýklamalarý

Açýklama
Ýleri yönde set deðerinden ne kadar önce  kapatýlacaðýný belirler. valfin 

Geri yönde set deðerinden ne kadar önce  kapatýlacaðýný belirler. valfin 

1 - 9.9 sn 1.5 sn

1.0 sn

1.5 sn

2.0 sn

1.0 sn

0.7 sn

1.0 sn

1.5 sn

1.5 sn

1.0 sn

1.0 sn

1 - 9.9 sn

1 - 9.9 sn

1 - 9.9 sn

1 - 9.9 sn

1 - 9.9 sn

1 - 9.9 sn

1 - 9.9 sn

1 - 9.9 sn

1 - 9.9 sn

1 - 9.9 sn

Enkoder bölen katsayýsý. Kalibrasyon sonucu otomatik olarak belirlenir. 

Enkoder çarpan katsayýsý. otomatik kalibrasyon yapmadan önce 100 veya 1000 olarak
ayarlanýrsa sonuç daha baþarýlý olur.

Ondalýk ayýrýcýsýnýn hangi hanede olacaðýný belirler.

Girilebilecek en küçük ölçüyü belirler.

Girilebilecek en büyük ölçüyü belirler.

Eritme zamaný çalýþýr.
Þifre. makine parametrelerine ulaþmak ve deðiþtirmek, makineyi sýfýrlamak için gerekli. «0»
girilirse þifre iptal olur.

Makina pozisyon hatasý vermemesi için göz ardý edilecek ölçü. 

1. Kalibrasyon deðeri. Sadece CAL1 onayladýktan sonra CAL2 görünür.

2. Kalibrasyon deðeri. Sadece CAL1 onayladýktan sonra CAL2 görünür.

Aralýk Deðer
dur
durg
bol

carp

no
mýn
max
offs

cal1

sfr

cal2

BB-02

Makinanýn Sýfýrlanmasý

Program Parametrelerinin Deðiþtirilmesi

1 Makinayý istenilen konumda sýfýrlamak için, öncelikle 
hidrolik motoru çalýþtýrýlýr.
1 tuþuna basýlýr. üst ekranda reset yazýsý 
görünür.
1 Sol ve sað pedallara basýlarak makina sýfýrlamak 
istenilen pozisyona getirilir.
1 [  ] ve [  ] Tuþuna basarak þifre girilir.
1 Onaylamak için [ ] tuþuna basýlarak sýfýrlama 
iþlemi gerçekleþtirilir.
1 Vazgeçmek için [Esc] tuþuna basýlýr.

[RESET] 

1 [PROG] 

1 [  ] ve [  ] Tuþuna basarak þifre girilir. Onaylamak 
için  [ ] tuþuna basýlýr.
1 Üst ekranda parametre adý ikinci ekranda mevcut 
deðeri, altaki ekranda ise deðiþtirilen parametre görünür. 
1 [ ] tuþuna basýlarak deðiþtirilmek istenilen 
parametre seçilir.
1 [  ] ve [  ] Tuþuna basarak deðer deðiþtirilir.
1 Onaylamak için [ ] tuþuna basýlýr.
1 Vazgeçmek için [Esc] tuþuna basýlýr.
1 Program modundan çýkmak için [Esc] tuþuna basýlýr.

tuþuna basýlýr. Ekranda Sifre yazýsý görünür.
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